  1．手提袋印刷由于水墨为纯水性体系，不要将水墨与醇性墨和溶剂型油墨混合使用或在墨中加入有机溶剂，以免导致印刷质量问题。
2．水墨宜存在室内，室温在5℃—50℃摄氏度。
3．使用时，应用搅拌棒将水墨在桶中搅匀，测量其粘度后倒人墨槽。粘度若过高或过低，可以加稀释剂或增稠剂进行调节。
4．印刷过程中由于水的挥发作用，会导致水墨粘度升高和PH值下降，PH值应控制在8．5—9．5之间，若超出此范围，可用PH稳定剂进行调节，保持粘度和PH值的稳定。
5．一般情况下，水墨极适于手提袋印刷高速印刷，低速印刷时若遇到干燥速度太快或印刷效果不佳的情况，可添加一定比例的慢干剂。
6．印刷完毕后应将剩余水墨收集回相应的原装桶中或将墨槽的盖子盖严，以备下次使用，谨防由于水的挥发导致水墨表面结膜、变稠甚至变干。
7.印刷后残留在印刷设置上的墨在其未完全干燥前可用清水冲洗，无法用清水洗净的墨可用清洗剂进行清洗。
　　水墨助剂的使用方法
　　水墨的印刷适性受印刷条件、承印物的表面特性、环境温湿度；水墨存放时间长短等客观条件的影响，因此在使用水墨时，需要用一些助剂对水墨做细微调整以获得最佳印刷效果。
1．色种：用于加深颜色。用量在30％以内，超过30％将会使水墨中连接料的含量过低，导致其附着力和耐磨性下降。
2．冲淡剂：用于降低颜色的深度，用量不好。加人大量冲淡剂可能导致水墨粘度略有上升，此时可同时加入少量稀释剂进行调节。
3．稀释剂：用于降低水墨的粘度。用量在3％以内不会降低水墨的颜色深度，并可保持水墨的PH值不变，加入较多的稀释剂或使用硬度高的自来水稀释
会导致气泡的产生，可同时加入消泡剂进行消泡。稀释剂应边搅拌边缓慢加入，以防粘度过低。
4．慢干剂：用于降低水墨的干燥速度，用量在10％以内。
5．快干剂：用于加快水墨的干燥速度，用量在3％以内。
6．消泡剂：用于消除气泡，用量为1‰一2‰。
7．PH稳定剂：用于保持水墨的PH值，用量以使水墨的PH值维持在8．5—9．5为宜。
8．增稠剂：用于增加水墨的粘度，用量为0．5％—1％。
 如何解决印刷双影
印刷字迹笔划边沿呈反翘状，印刷呈双影，这是印刷生产过程中常见的问题之一，这里主要以双辊供墨系统的印刷机为例加以分析：
1．调整压力：这里的压力分为上压和下压，上压是指网纹辊和印刷轮之间的间隙大小；下压是指印刷轮与印刷压轮之间的间隙大小。压力大则间隙小，压力小则间隙大。当然上压过大和下压过大印出的效果是不同的。那么当出现双影的问题时怎样判断是上压过大还是下压过大呢?这就要仔细观察印刷效果，若双影出现在字迹笔划周围，那就是上压过大造成的，考虑将上压适当减少，也就是网纹辊和印刷轮的间隙适当放大一些，以进纸方向为准，若双影出现在进纸方向下方的话，那就是下压过大造成的。考虑将下压适当减小，也就是将印刷轮之间的间隙调大一些，效果会有所改善。
3．版面设计：在实际生产过程中，经常会遇到实地版和小字版面的情况，印刷过程中，要想实地版印得平实，饱满一些，压力就要适当的大一些，但同时又会使小字产生重影的现象。除了上述因素外，还有其它因素，如水墨本身的转移性不良，纸板不平整，抗压强度不均等。在印刷时，要达到一个颜色鲜艳、饱满、覆盖力好的效果，首先考虑的就是调整设备的参数，包括压力。
虽说用衬垫能很好地起到缓冲的作用，但仍不能从根本上避免产生双影的可能。因
2．检查印版：印版的字迹笔画过此，产生双影的原因很多，但最直接的原因细，字迹笔画表面不平滑、不均匀，或印是压力造成的。要在生产中达到一个满意版对墨的转移性不良等因素，都可能出的印刷效果，就要求作人员的技术、设备、印版、纸板、水墨、辅助材料搭配得恰到好处。所以说，目前要从根本上解决双影的问题，还需要纸箱行业的同仁们共同努力。
瓦愣工业的淀粉和热量的进程控制
热量的传递同瓦楞纸板生产线的生产速度互为反比。因此，有时纸箱厂对于同样的淀粉糊胶在不同瓦楞纸板生产线上的加热差异达到6倍。
当生产具有高吸性的芯纸或使用抗水性的淀粉时，纸板的重量将非常不同。
瓦楞工业中，影响淀粉糊胶的消耗量包括:
1．目前使用的工艺限制；
2．瓦楞纸板生产线生产速度的范围太
3．作为加热过程中的“减震器”，手提袋印刷使得淀粉使用过多。
